ELECTRODES de SOUDAGE pour TIG

Electrode Tungsténe Boite de 10 Piéces Caractéristique des électrodes
Code Couleur D|argetre Lo?r%er)ur Composition Matériaux
@1/1,6/2/24/32/4/48/6,4 | 150/175 (W PURE) Aluminium et ses alliages
GRIS @1/1,6/2/24/32/4/148/64 | 150/175 (WC20) Cerium Acier, Inox,
(WC20) ' T T 1,8-2,2% Alliages Nickel, Titane
BLEU CIEL (WLa20) Lanthane Acier, Inox, Alu Titane
(WL20) 01/16/2/124732/4/48/64 | 150/175 1,8-2,2% Nickel, ’cuivré, magnesiu’m
JAUNE DORE (WLa15) Lanthane Acier, Inox, Alu Titane,
(WL15) 01/16/2/24/3274/148764 | 150/175 1,3-1,7% Nickel, cuivre, magnesium
ROSE (TR) @1/1,6/2/24/32/4/48/64 | 150/175 Terrerare | AACiers: Inox,Cuivre, Titane,
Bronze, Aluminiums
@1/16/2/24/32/4/48/64 | 150175 | (WT20) Thorium Acier, Inox
1,7-2,2%
®1/16/2/24/3,2/4/48/6,4 | 150/175 wy27 Titane et alliage
ARRO ©1/16/2/24132/4/48/64 | 1501175 | WADZICONUM | myminium, Magnesium
BLANC (WZ8) | @1/16/2/24/32/4/48/64 | 150/175 | VB ZICOMUM | Aluminium, Magnesium
LYKV ©1/16/2/24/32/4/48164 | 150175 | WkalO)Lanthane 1. 0 oo ot soudage plasma

0,9-1,2%
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e Possibilité de longueurs sur mesure
4 e Taillages a facons

¢ Fourniture de certificat matiéres sur demande
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